
Engraving Mills

Frese per incisioni



engraving

Codice Descrizione Scm ø R d G L S Y Z

00618807 FCSCN0,2R0,1G6L52S12Y15°Z2 0,2 0,1 2,5 6 52 12 15° 2

00618821 FCSCN0,2R0,1G6L52S12Y30°Z2 0,2 0,1 2,5 6 52 12 30° 2

00618797 FCSCN0,3R0,15G6L52S12Y15°Z2 0,3 0,15 2,5 6 52 12 15° 2

00618811 FCSCN0,3R0,15G6L52S12Y30°Z2 0,3 0,15 2,5 6 52 12 30° 2

00618796 FCSCN0,4R0,2G6L52S12Y15°Z2 0,4 0,2 2,5 6 52 12 15° 2

00618810 FCSCN0,4R0,2G6L52S12Y30°Z2 0,4 0,2 2,5 6 52 12 30° 2

00618798 FCSCN0,5R0,25G6L52S12Y15°Z2 0,5 0,25 2,5 6 52 12 15° 2

00618812 FCSCN0,5R0,25G6L52S12Y30°Z2 0,5 0,25 2,5 6 52 12 30° 2

00618799 FCSCN0,6R0,3G6L52S12Y15°Z2 0,6 0,3 2,5 6 52 12 15° 2

00618813 FCSCN0,6R0,3G6L52S12Y30°Z2 0,6 0,3 2,5 6 52 12 30° 2

00618800 FCSCN0,7R0,35G6L52S12Y15°Z2 0,7 0,35 2,5 6 52 12 15° 2

00618814 FCSCN0,7R0,35G6L52S12Y30°Z2 0,7 0,35 2,5 6 52 12 30° 2

00618801 FCSCN0,8R0,4G6L52S12Y15°Z2 0,8 0,4 2,5 6 52 12 15° 2

00618815 FCSCN0,8R0,4G6L52S12Y30°Z2 0,8 0,4 2,5 6 52 12 30° 2

00618802 FCSCN0,9R0,45G6L52S12Y15°Z2 0,9 0,45 2,5 6 52 12 15° 2

00618816 FCSCN0,9R0,45G6L52S12Y30°Z2 0,9 0,45 2,5 6 52 12 30° 2

00618803 FCSCN1,0R0,5G6L52S12Y15°Z2 1,0 0,5 2,5 6 52 12 15° 2

00618817 FCSCN1,0R0,5G6L52S12Y30°Z2 1,0 0,5 2,5 6 52 12 30° 2

00618804 FCSCN1,2R0,6G6L52S12Y15°Z2 1,2 0,6 2,5 6 52 12 15° 2

00618818 FCSCN1,2R0,6G6L52S12Y30°Z2 1,2 0,6 2,5 6 52 12 30° 2

00618805 FCSCN1,5R0,75G6L52S12Y15°Z2 1,5 0,75 3,5 6 52 12 15° 2

00618819 FCSCN1,5R0,75G6L52S12Y30°Z2 1,5 0,75 3,5 6 52 12 30° 2

00618806 FCSCN1,8R0,9G6L52S12Y15°Z2 1,8 0,9 3,5 6 52 12 15° 2

00618820 FCSCN1,8R0,9G6L52S12Y30°Z2 1,8 0,9 3,5 6 52 12 30° 2
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